G

) © © O O

[<]
=

Shark

420 C(NCHS

Shark 420 CNC HS, MEP SPA, que
constantemente apunta hacia la calidod maxima
utilizando las innovaciones tecnoldgicas mds
avanzadas, presenta la NUEVA Shark 420 CNC
HS, siera de cinfa automdtica, de doble montante,
para efectuar cortes de 0° en aceros de
consfruccion, inoxidables y aleados, sdlidos y
perfilados, con dimensiones comprendidas en
420x420 mm.
- Esta sierra, dofada incluso de un ciclo de corte
semiautomdtico, utiliza tecnologias de Gltima
3eneruci6n; de hecho, la Shark 420 CNC HS
ispone de un NUEVO disposifivo de control con
procesador RISC 32 bit 200 MHz con interfaz
integrada que permite:
- instalar un médulo GSM (OPCIONAL) para enviar
un SMS al ndmero programado nofificando el
tipo de emergencia ocurrido durante un trabajo
con la maquina sin la presencia del operario.
- conectarse a la red Ethernet para el servicio de
teleasistencia.
- obfener actualizaciones y modificaciones de
software via E-MAIL, que deben guardarse en lo
tarieta SD o MMCy, a continuacion, en la memoria
de control, a través de lu correspondiente ranura
de la consola de mando.
-ele?ir en la libreria (3ue el usuario puede
ampliar) el tipo y las dimensiones del material,
la corresponrfi)ente solidez, el fipo de cinta que
se prefende utilizar automdticamente y el confrol
que establece la velocidad de avance de corte y
la velocidad de rofacion de la cinta.
OTRAS CARACTERISTICAS:
- Programacién de los limites del recorrido del
cabezal mediante la consola, en funcion de las
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dimensiones de las barras por cortar.

- Maquina CNC que permite memorizar hasta
300 programas 39 corfe cada uno con canfidades
y longitudes diferentes.

- Estructura de robusta fundicion para absorber
las vibraciones, y aportar estabilidad de corte a
la mdquina y una larga duracion de las hojas.

- Avance del arco con motor Brushless y
tornillo/sinfin de recirculacion de bolas con
equilibrio hidrdulico del peso.

- Movimiento del arco por guias lineales con
patines precargados con recirculacion de bolas.
Centralita hidraulica para alimentar las mordazas
de avance y de corte.

- Vlariacion continua de la velocidad de lo hoja
en un Gnico infervalo de 15 a 115 m/min con
inversor vectorial.

- Sistema de alimentacion con recorrido de 600
mm (repetible para cortar a cualquier longitud),
con motor paso a paso, con un tornillo montado
en cojinetes conicos contrapuestos precargados
y sinfin de recirculacion de bolas.

- Longitud maxima de barra restante que no
puede alimentarse, 120 mm. (OPCIONAL garras
del alimentador para reduccion del descarte max.
a 25 mm).

- Mordaza del alimentador autoalineador para
alimentar las barras aunque estén deformadas.
- Polea motriz y libre bloqueada con un acoplador
que permife una fuerTe(}iiucién.

- Software de gestion para

controlar/valorar /corregir en tiempo real:

- | fuerza de corte - el par de corte y el tensado
de la hoja con respecto a los valores programados.
- Cuadro de mandos de baja tension montado
en un brazo giratorio para alcanzar las posiciones
adecuadas para realizar con seguridad las
operaciones manteniendo un control visual.
Teclado de membrana de poliéster termoformado
con botones mecdnicos miniaturizados SMD
integrados en la tarjeta, sefial actstica de
accionamiento, pantalla de color de 5,7 pulgadas

con mensajes de autodiagnosis.

- Cabezales guic-hoja regulables de acero, con
dispositivo combinado con rodillos y patines en
WIDIA, con reguladores para lubricacion
tradicional, preparadas para aplicar los dispositivos
para la lubricacion minima OPCIONAL.

- Mando a fravés del teclado para el
desplazamiento de la polea para sustituir l
cnfa.

- Alineacion automdtica del cabezal guia-hoja
delantero segin las dimensiones degius barras
de corte.

- Visor laser para colocar con precision la harra
para cortes que no es de serie o de empalme.
- Control de rotacion de la cinta con la infervencion
de parada en tiempo real en el caso de una
herramienta bloqueada.

- Servosistema e(iectromec(]nico para el tensado
dindmico de la hoja.

- Depdsito para el liquido de refrigeracion que
se encuentra en el pedestal.

- Par de bombas para alimentar grandes
cantidades de liquido para corte (120 litros/min)
para refrigerar, lovar continuamente la superficie
de trabajo, fransportar las virutas de salida y
para garantizar de este modo una mayor duracion
de las hojas.

- Pistola para el lavado de las superficies de
trabajo.

- Dispositivo aufomdtico con cepillo para la
limpieza de la hoja.

- Indicador acdstico y luminoso infermitente en
caso de parada de lo mdquina.

- Maquina preparada para el desplazamiento
también con un carro elevador.

- (infa bimettilica para piezas macizas y
perfilados.

- Llaves, manual de insfrucciones y para la
solicitud de piezas de recambio.

Shark 420 CNC HS. A MEP SPA, constantemente
voltada & mdxima qualidade com o emprego
das mais avancadas inovacdes tecnoldgicas,
apresenta a NOVA Shark 420 CNC HS, serra de
fita automitica, de duplo montante, para executar
cortes a 0° em acos para construcdo, inoxiddveis
e ligados, macicos e perfilados, com dimensdes
compreendidas em 420x420 mm.
- Esta serra, provida também de ciclo de corfe
semi-automdtico, emprega tecnologias de dftima
geracdo. De facto, a Shark 420 CNC HS estd
equipada com um NOVO controlador com
processador RISC 32 bit 200 MHz, com inferface
infegrada, que permite:
- montar um mddulo GSM (OPCIONAL) para
enviar uma mensagem SMS ao nimero
programado, notificando o tipo de emergéncia
ocorrido durante um processo feito pela mdquina
sem a vigildncia do operador.
- ligarse d rede Fthernet para o servico de fele-
assisténcia.
- obter actualizacGes e modificacdes software
via E-MAIL, a transferir para SD ou MMC card e,
em sequida, & memdria do controlador afravés
do slot praprio na consola de comando.
- escolher na biblioteca (amplidvel pelo utilizador)
0 fipo e a geometria do material, a respectiva
dureza e o tipo de fita que se pretende utilizar,
e 0 controlador ajusta automaticamente a
velocidade de avanco para o corte e a velocidade
de rofacdo do fita.
OUTRAS CARACTERISTICAS:
- Programacdo dos limites do curso da cabeca
Temdom t;/uurﬂr da consols, em funcdo das
imensdes das barras a cortar.
- Mdquina CNC que permite memorizar até 300
programas de corte, cada um deles com
quantidades e comprimentos diferentes.
- Estrutura em fusdo robusta de ferro fundido
para absorver as vibracdes e proporcionar d
mdquina estabilidade de corte e uma elevada
duracdio dos serras.

- Avanco do arco com motor Brushless e sem-
fim,/contraporca de recirculacdo de esferas, com
equilibrio hidrdulico do peso.

- Movimento do arco sobre guias lineares com
patins pré-carregados de recirculacdo de esferas.

Unidade hidrﬂui’cu para alimentar as morsas de
avango e corte.

- Variagdo continua da velocidade da serra num
Unico infervalo de 15 a 115 m/min. com inversor
vectorial.

- Sistema de alimentacdo com curso de 600 mm

(repetivel para cortar em qualquer comprimento),
com motor montado em rolamentos conicos
contrapostos pré-carregados e confraporca de
recirculacdio de esferas.

- Refugo maximo de barra ndo mais alimentdvel
de 120 mm. (OPCIONAL mordentes do
alimentador para reducdo do refugo mdx a 25
mm).

- Morsa do alimentador com auto-alinhamento
para alimentar barras mesmo se deformads.

- Polia motiz e livre blogueada com acoplamento
que permite a fixacdo ?irme delo

- Software de gestdo para

controlar/avaliar /corrigir em fempo real:

- forca de corte - bindrio de corte e fensdo da
serra relafivamente aos valores programados.

- Quadro de comandos alimentado com baixa
tensdo e montado num braco giratdrio para
atingir as posices a partir das quais efectuar as
operacdes em condicdes de sequranca, mantendo
0 controlo visual,

Teclado de membrana em poliéster termoformado
com hotdes mecdnicos miniaturizados SMD
integrados na placa, sinal acdstico aguando do
accionamento, display a cores de 5,7 polegadas
com mensagens de autodiagndstico.

- (abegotes de guia da [amina em aco, dispositivo
combinado de rolos e patins de WIDIA, com
reguladores para a lubrificacdo fradicional,
preparados para a aplicacdo dos dispositivos para
@ lubrificacdo minima OPCIONAL.

- Comando mediante teclado para deslocar a
polia e permitir a substituicdo da fifa.

- Alinhamento automdtico do cabegote dianteiro
de guia da [amina relativamente ds dimenses
das barras a cortar,

- Projector de raio laser para posicionar a barra
com precisdio, para a realizacdo de corfes ndo
de série ou de encabecamento.

- Controlo da rotacdo da fita com infervencdo de
paragem em fempo real no caso de ferramenta
blogueada.

- Servo-sistema electromecdnico para a fensdo
dindmica da serra.

- Tanque para o liquido refrigerante montado no
pedestal.

- Par de bombas para alimentar grandes
quantidades de liquido de corte (120 litros/min.)
para arrefecer, lavar confinuamente a mesa de
trabalho, canalizar as aparas para o descarga e
garantir assim uma maior duracdo das serras.

- Pistol para a lavagem dos planos de trabalho.
- Dispositivo automdtico com escova para a
limpeza da sera.

- Sinalizador acstico e luminoso com luz
intermitente em caso de paragem da méquina.
- Mdquina preparada para a deslocacdo também
com empiﬁador de garfos.

- Fita bimetdlica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrucdes e para o pedido
de pecas sobresselentes.
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-mddulo GSM para enviar un SMS

- mordazas verticales hidrdulicas (420

x420 mm)

- mordaza especial de reduccion del desecho
max a 25 mm

- cinta bimetdlica 6100x41x1,3 M42

- cinta con dientes de metal duro electrosoldados
- sistema de lubrificacién minima

. L. - envase de aceite emulsionable 5 |
Accesorios - Acessorios sV

- mddulo GSM para enviar uma mensagem SMS
- mordazas verticales hidrdulicas (420x420 mm)
- morsa especial de reducdo de refugo max a

25 mm

-fito bimetdlica 6100x41x1,3 M42
-fita com dentes de metal duro soldados
electricamente

- sistema de lubrificagdo minima

- embalagem de 5 | de dleo emulsiondvel




