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Shark

332 NCevo

SHARK 332 NC evo, sierra de cinta
electrohidréulica con microprocesador mltiple
con funcionamiento en ciclo automdtico,
semiaufomdtico, semiautomdtico,/dindmico y
manual.

- (iclo automitico (para cortes de 0° a 60° a
la izquierda): maquina CNC con dos ejes
controlados que permite programar en la misma
barra 100010tes de piezas cortadas de distinto
nimero y longitud.

- Ciclo semioutomdtico, semioutomdtico-dincimico
y manual (para cortes desde 45° derecha a 60°
a la izquierda).

- H ciclo semiautomitico,/dindmico permite bajar
el cabezal manuaimente hasta la posicion deseada
y pulsar la tecla de la empufiadura para poner
en marcha el ciclo semiautomdtico.

- Los ciclos de corte manual o
semiaufomdtico/dindmico no tienen ningdn
pardmetro programado y permiten la realizacion
de corfes fuera de la serie.

ALGUNAS CARACTERISTICAS:

NUEVO — protecciones para la seguridad del
operador.

- Consola con fodos los mandos centralizados,
montada en un brazo arficulado para desplozarse
facilmente garantizando en todas las posiciones
operativas el control de los mandos y de la
EMERGENCIA.

- Sistema de control con bus de campo (protocolo
MODBUS) con doble microprocesador con
conexion a través de un puerto serie.
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- Pantalla de 20 caracteres y 4 lineas para
visudlizar los parcmetros fecnologicos: + velocidad
de la hoja + nimero de cortes programados y
redlizados + grosor de la hoja + medida
alimentada en cada avance + tiempo de corte
+ amperimetro + tensado de la hoja +
visualizacion de mds de 100 mensajes de
diagndstico y advertencias.

- Ajuste de u\{urmus errores con posibilidad de
visualizar el historiurde eventos.

- Inverter electronico para la regulacion continua
de la velocidad de la dinta (de 15 a 100 m/min).
- Centralita hidréulica de Gltima generacion, de
elevada eficacia y bajo consumo energético.

- Sistema de alimentacion con recorrido de 600
mm (repetible para corfar a cualquier longitud),
con motor paso a paso, con un fornillo montado
en cojinetes cnicos confrapuestos precargados

y sinfin de recirculacion de bolas.

- Programacion de los limites del recorrido del
cabezal desde el cuadro de mandos en funcion
de los dimensiones de lus barras que se deben
cortar,

- Transductor electronico para tensar lo hoja.

- Control automdtico de la fuerza de corte con
una servovdlvula monfada directamente en el
clindro.

- Cuba para el liquido refrigerante situada en el
pedestal, con un par de elecirobombas de gran
capacidad para la lubricacion y la refrigeracion
de la cinta, y cajon para lus virutas que puede
susfituirse por un evacuador de virutas motorizado
(OPCIONAL).

- Posibilidad de montar el kit de lubricacion
minima de la hoja (OPCIONAL), ademds de la
[ubricacion tradicional con aceites emulsionables
presente de serie.

- Dispositivo impic-hoja de cepillo.

- Cinta bimefdlica para piezas macizas y perfilados.
- Llaves, manual de instrucciones y para ﬁ]solicirud
de piezas de recambio.

SHARK 332 NC evo, serra de fita electro-hidrdulica
com mulfimicroprocessador e funcionamento em
ciclo automdtico, semi-automdico, semi-
automdtico,/dindmico e manual.

- Ciclo automdtico (para corfes de 0° a 60° d
esquerda): mdgquina CNC com dois eixos
controlados que permite programar na mesma
barra 1000 7ofes de pegas cortadas, cada um

deles com quantidades e comprimentos diferentes.
- Ciclo semi-automdtico, semautomdtico dindmico
e manual (para corfes de 45° a direita a 60°
{ esquerda).

- 0 ciclo semi-automitico,/dindmico permite
baixar a cabeca operadora manualmente até d
posicdo desejada e premir o botdo situado na
pega para iniciar o ciclo semi-automdtico.

- Os ciclos de corte manual ou semi-
automdtico,/dindmico sdo desvinculados de
qualguer pardmetro programado para permitir a
execucdo de corfes fora da série.

ALGUMAS CARACTERISTICAS:

NOVO — proteccdes para a sequranca do operador.
- Consola com fodos os comandos centralizados,
montada num braco arficulado para ser colocada
com facilidade em todas as posicdes de trabalho
para o controlo dos comandos e do botdo de
EMERGENCIA.

- Sistema de controlo com bus de campo
(protocolo MODBUS) com microprocessador duplo
com ligacdio série.

- Display de 20 caracteres x 4 linhas para a
visualizagdo dos pardmetros tecnoldgicos: +
velocidade da serra + nimero de cortes
programados e executados + espessura da serra
+ medida alimentada a cada avanco + tempo
de corfe + amperimetro + tensdo da serra +
visualizacdo de mais de 100 mensagens de
diagndstico e avisos.

- Registo de alarmes e erros com a possibilidade
de ver a histdria dos eventos ocorridos.

- Inversor electrdnico para a regulacdo continua
da velocidade da fita (de 15 a 100 m/min.).
- Centraling hidrdulica, de dltima geracdo, de
elevada eficiéncia e baixo consumo de energia.
- Sistema de alimentacdo com curso de 600 mm
(repetivel para cortar em qualquer comprimento),
com motor montado em rolamentos cdnicos
confrapostos pré-carregados e contraporca de
recirculacdo de esferas.

- Programacio dos limites do curso da cabeca
operadora a partir do quadro de comandos, em
funcéio das dimensdes das barras a cortar.

- Transdutor electrénico de tensdo da serra.

- Controlo automdtico da forca de corte com
servo-vdlvla montada directamente no cilindro.
- Tanque para o liquido refrigerante montado no
pedestal, com par de electrobombas de alto
caudal para a lubrificacdo e refrigeracdo da fita
e gaveta para as aparas que pode ser substituida
por um eliminador de aparas motorizado
(OPCIONAL).

- Preparada para a montagem do kit de
lubrificacdo minima da serra (OPCIONAL) além
da lubrificacdo fradicional com dleos emulsiondveis
presente de série.

- Dispositivo munido de escova para a limpeza
de l[aminas.

- Fita bimetdlica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrucdes e para o pedido
de pecas sobresselentes.




