Shark

332 SXI evo

SHARK 332 SXI evo, sierra semiautomdtica
electrohidrdulica, con funcionamiento fambién
en ciclo manual y semiautomitico dindmico, para
cortes desde 45° a la derecha a 60° ala
izquierda.

- Mdquina con microprocesador de un eje
controlado, gestionada por el controlador MEP
de dltima generacion disefiado exclusivamente
para sus sierras semiautomdicas.

- Ciclo semiautomdtico, después de la activacion
del ciclo, efectiia: - cierre de lo mordaza y puesta
en marcha del motor - bajada del cubezur ara
el corte - parada del motor - reforno del cul?ezul
- apertura de la mordaza.

- Ciclo semioutomitico dindmico: bajando el
cabezal manualmente hasta la posicion deseada
y pulsando la tecla de la empufiadura se pone
en marcha un ciclo semiautomitico.

ALGUNAS CARACTERISTICAS:

- Consola con fodos los mandos centralizados,
montada en un brazo articulado.

- Teclado de membrana de baja fension, de
polister, con pulsadores termoformados, con
sensacion tdctil y sefial actstica en el
accionamiento.

- Pantalla para visualizar: + diagndstico + alarmas
(descripcion de la causa) + estado de las enfradas
y de las salidas + recuento de los cortes + fiempo
empleado para el corte efectuado + consumo
del motor de la hoja + tensado de la hoja +
velocidad de la hoja + visualizacion numérica de
la posicion del cabezal.




- Empuiiadura de accionamiento del ciclo manual
a 24V, IP55.
- Programa completo de varios ciclos de corte
especiales.
- Centralita hidréulica de Gltima generacion, de
elevada eficacia y bajo consumo energético.
- Plataforma giratoria (montada en un cojinete
de rodillos de 420 mm de didmetro, precargado
con cojinete de empuje) con placas sustituibles
de acero en la superficie de frabajo.
- Doble velocidad de rofacion de la cinfa (40,/80
m/min) con tarjeta PREPARADA para alojar el
inverter electronico para la regulacion continua
de la velocidad de la cinta (de 15 a 100 m/min).
- Programacion de los limites del recorrido del
cabezal mediante la consola, en funcion de los
dimensiones de las barras por cortar.
- Conjunto de apriete con desplazamiento
transversal hacia la derechaﬁzquierda, con
mordaza de acercamiento répido y funcionamiento
automtico también en CiCﬁJ manual.
- Tensado de la hoja con accionamiento manual,
mediante fransductor electranico, con visualizacion
en la pantalla.
- Pedestal que permite recuperar fotalmente el
liquido refri?erunte tombién durante los cortes
en los dngulos maximos.
- Cuba para el liquido refrigerante situada en el
edestal, con una bomba eléctrica para lo
ﬁjbricucién y la refrigeracion de la cinta y cojo
para las virutas, que puede sustituirse por un
evacuador de virutas motorizado (OPCIONAL).

- Posibilidad de montar el kit de lubricacion
minima de la hoja (OPCIONAL), ademds de lo
lubricacion tradicional con aceites emulsionables
presente de serie.

- Dispositivo limpic-hoja de cepillo.

- Maquina preparada para el desplazamiento con
tmnsrulem.
-Varilla de acero cromado para cortes a medida,
con escala milimétrica gruﬁudu y tope abatible.
- Brazo apoya barra con rodillo, preparado para
la aplicacion de las plataformas de carga.

- Cinfa bimettlica para piezas macizas y perfilados.
- Llaves, manual de instrucciones y para Elsolicitud
de piezas de recambio.

SHARK 332 SXI evo, serra semi-automdtica
electro-hidrdulica, com funcionamento também
em ciclo manual e semi-automdtico dingmico,
para corfes de 45° d direita a 60° d esquerda.
- Mdquina com microprocessador com um eixo
controlado, gerida pelo controlador MEP de dltima
geracdo projectado exclusivamente para as suas
serras semi-aufomdficas.

- Ciclo semi-automdtico, apés o inicio do ciclo
acontecem: - fecho da morsa e arranque do
motor - descida do cabecote para o corfe -
paragem do mofor - reforno do cabecote - abertura
da morsa.

- Ciclo semi-automdtico dindmico: baixando
manualmente o cabecote até d posicio desejada
e premindo o bofdio sitvado na pega, dd-se inicio
a um ciclo semi-automdtico.

ALGUMAS CARACTERISTICAS:
- Consolas com fodos os comandos cenfralizados,
montada num braco articulado.
- Teclado em membrana de baixa fensdo, em
poliéster, com botdes termoformados, sensacdo
tictil e sinal acdstico aquando do accionamento.
- Display para visualizar: + diagndstico + alarmes
(descricdo das causas) + estado das entradas e
das saidas + confagem dos cortes + empregado
para o corte executado + absorcdo do motor da
[amina + tensdo da lamina + velocidade da
lamina + visualizacdo numérica da posicdo do
cabecote.
} /fgga de comando do ciclo manual a 24
- Programa munido de vérios ciclos de corte
especiis.
- Centraling hidrdulica, de dltima geracdo, de
elevada eficiéncia e baixo consumo de energia.
- Plano giratdrio (montado sobre um rolamento
de rolos com 420 mm de didmetro, pré-carregado
com rolamento axial) munido de chapas de aco
substituiveis na superficie de trabalho.
- Duas velocidades de rotacdo da fita (40,80
my/min.) com placa PREPARADA para alojar o
inversor electrdnico que permite a requlacdo
continua da velocidade da fita (de 15 a 100
m/min.).
- Programacdio dos limites do curso da cabeca
?j)emdoru a partir da consola, em funcdo das
imensdes das barras a cortar.
- Grupo de aperto corredico longitudinalmente d

direita/esquerda, com morsa de aproximacdo
dpida e funcionamento automtico também em
ciclo manual.

- Tensto da serra com accionamento manual,
através de fransdutor electranico com visualizacdo
no display.

- Pedestal que permite recuperar fotalmente o
liquido refrigerante mesmo durante a realizacdo
de cortes aos mdximos dngulos.

- Tanque para o liquido refrigerante montado no
pedestal, com bomba eléctrica para a lubrificacdo
e a refrigeracdo da fita e gaveta para as aparas
que podg ser substituida por um eliminador de
aparas motorizado (OPCIONAL).

- Preparada para o montagem do kit de lubrificacdo
minima da serra (OPCIONAL) além da lubrificaciio
tradicional com dleos emulsiondveis presente de
série.

- Dispositivo munido de escova para a limpeza
de laminas.

- Mdquina preparada para a deslocacdo com
transpallet.

- Haste para cortes sob medida em aco cromado,
com escala milimétrica gravada e batente
rebativel.

- Braco de apoio da barra munido de rolo,
preparado para a aplicacdo dos planos de carga.
- Fita bimetdlica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrucdes e para o pedido
de peas sobresselentes.
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