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VELOCEX 65 / VELOCEX 80 / VELOCEX 100 / VELOCEX 125 / VELOCEX 150 / VELOCEX 175

KREISSAGE > AUTOMATISCH CNC > MIT HARTMETALLSAGEBLATTERN

B 0°-Schnitte fiir jede Art von Stahl oder Legierung
m voll - profiliert - rund /quadratisch / rechteckig / rohrférmig

SAGEBLATTER MIT HARTMETALL- ODER KERAMIKPLATTCHEN FUR HOHE
LEISTUNG, AUSGEZEICHNETE SCHNITTQUALITAT UND PRAZISE SCHNITTGUTLANGE!






VELOCEX - 65
Einstellbare Arbeitsparameter: Absenkgeschwindigkeit des Sdgekopfs, Abtragungsstarke, Drehzahl des Sag-

eblatts, Anzahl der durchzufiihrenden Schnitte, Materialabmessungen, Schnittlange.

m Fir rohrférmiges und

profiliertes

Schnittgut kann eine
Drehzahlverringerung
beim Ein-und
Ausfahren der
Kreissage in und aus
dem Schnittgut
programmiert werden.

An der Maschine
werden die Dauer des
Schnitts, die Zykluszeit
und die Anzahl der
durchgefiihrten
Schnitte angezeigt.

> Farb Touch-Screen MITSUBISHI.
> ,Geflihrte Programmierung” fiir eine einfache Einstellung der Bearbeitungszyklen.

> Es konnen bis zu 200 Schnittprogramme eingegeben werden. 12 Schnittprogramme
konnen mit alphanumerischen Namen gespeichert werden.

> Men der Stahlsorten und Erweiterungsmaoglichkeit mit anderen Materialien.

> Das Schnittprogramm wird anhand der Zykluszeit, der Gesamtzeit des Programms, der
Schnittgutzahlung und der Werkzeugdauer tiberwacht.

> Bis zur 5 verschiedene Schnittgutlangen pro Programm.

> Barrenoptimierung durch genaue Wiederholung der Schnittsequenz fiir jeden Barren.

> Bedienung aller beweglichen Teile in manuellem Zyklus.

> Schnittlangen, PTL und Drehzahl des Sageblatts konnen augenblicklich gedndert werden.
> Nullstellung des Sagekopfs vor Beginn des automatischen Zyklus.

> Anzeige der Fehlercodes mit Beschreibung des Problems.

> Spezialprogramme fiir rohrformiges Material, z.B. verlangsamtes Ein-und Ausfahren des
Sageblatts

> Diagnose alle Ausgange und Achsenparameter.

Barrenldnge
StumpfstoBschnitt
Schnittlinge
Schrittmotor

Barrenreststiick

Sdgeblatt

Drehzahl des Sageblatts
Sdgeblattmotor
Motor des hydraulischen

Steuergerats
Barrenlager

Max. Schnittleistung des
geneigten Stangenlader

Maschinengewicht

3000-6000 mm
0 - Programmierbarer Nullwert ab 10 mm Lénge
6 mm bis zur Gesamtlange des Barrens
6-500 mm
40 mm / 40 mm + Schnittldnge

Hartmetall-/Keramikplattchen
Dia 250x2.0x1.70x32, 4/9/50 & 4/11/63 mm

Anderung der Geschwindigkeit zwischen 50
und 200 m/min

75 Kw
22 Kw

Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von
710 mm

1700 Kg

2500 Kg

Abmessungen (mm) 2500 x 950 1900
Versandabmessungen 1950 x 1980 x 2225
(mm)
Zufiihrgeschwindigkeit in 200 mm/sec
mm/sec
Zufiihrertoleranz pro 100 0.03mm
mm
Léngentoleranz pro 100 +/-01mm
mm
o 10 - 65 mm
[ | 10-50 mm
e 10- 55 mm



VELOCEX - 80

VELOCEX - 100

VELOCEX - 125

VELOCEX - 150

VELOCEX - 175

Barrenlénge 3000-6000 mm 3000-6000 mm 3000-6000 mm 3000-6000 mm 3000-6000 mm
StumpfstoBschnitt 0 - Programmierbarer Nullwert ab10 mm Ldnge 0 - Programmierbarer Nullwert ab 10 mm Ldnge 0 - Programmierbarer Nullwert ab 10 mm Lange 0 - Programmierbarer Nullwert ab 10 mm Lange 0 - Programmierbarer Nullwert ab 10 mm Lénge
Schnittlange 6 mm bis zur Gesamtldnge des Barrens 10 mm bis zur Gesamtlange des Barrens 10 mm bis zur Gesamtlange des Barrens 20 mm bis zur Gesamtlange des Barrens 20 mm bis zur Gesamtlange des Barrens
Schrittmotor 6 -1000 mm 10-1000 mm 10-1000 mm 20 -1000 mm 20 -1000 mm
Barrenreststiick 65 mm / 80 mm + Schnittldnge 100 mm /90 mm + Schnittlange 100 mm / 90 mm + Schnittlange 100 mm /120 mm + Schnittlange 100 mm /120 mm + Schnittldnge
Hartmetall-/Keramikplattchen Hartmetall-/Keramikplattchen Hartmetall-/Keramikplattchen Hartmetall-/Keramikplattchen Hartmetall-/Keramikoltichen
Sageblatt Dia 285 X20170X32,4/9/50 & 4/1/E3mm  Dia 360x26 X225 X40,4/16/80 & 4/12/90 mm  Dia 420X 2.7x 225 X50,4/16/80 &4/12/90 mm  Dia 460x 27226 x50, 4/15/80& 412190 mm 330 6223 - 55’ j e /goa &C 4;2 -
Dia 315X 20X 17032, 4/12/90 & 4/M/63mm  Dia 390 x 26 x 225 x40, 4/15/80 & 4/12/90 mm  Dia 460 % 27 x 2.25 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm  Dia 530 x 27 x 225 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm ' 200 XSO X £ X0, mm
Drehzahl des Sageblatts Anderung der Geschwindigkeit zwischen Anderung der Geschwindigkeit zwischen Anderung der Geschwindigkeit zwischen Anderung der Geschwindigkeit zwischen Anderung der Geschwindigkeit zwischen
50 und 200 m/min 50 und 200 m/min 50 und 200 m/min 50 und 200 m/min 50 und 200 m/min
Sageblattmotor 11 Kw 15 Kw 18.6 Kw 30 Kw 30 Kw
Motor des hydraulischen 2.2 kw 2.2 Kw 2.2 Kw 22 Kw 2.2 Kw
Steuergerats Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von  Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von  Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von  Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von  Geneigte Ausfiihrung mit einer Zufiihrbreite von
Barrenlager 710 mm 1070 mm 1070 mm 885 mm 885 mm
Max. Schnittleistung des
h 9000 K
geneigten Stangeniader 2500 Kg 5000 Kg 6000 Kg 7500 Kg g
Maschinengewicht 3000 Kg 4000 Kg 4500 Kg 5000 Kg 5500 Kg
Abmessungen (mm) 2500 x 2550 x 1900 2800 x 2550 x 2050 2800 x 2550 x 2050 3700 x 2600 x 2100 3700 x 2600 x 2100
‘(’;’:‘S"dabmess”"ge" 2150 x 2585 x 2245 2150 X 2660 x 2360 2150 x 2660 x 2360 2170 X 2660 X 2485 2170 x 2660 x 2485
Zufithrgeschwindigkeit in 200 mm/sec 200 mm/sec 200 mm/sec 200 mm/sec 200 mm/sec
mm/sec
Zufiihrertoleranz pro 100 003 mm 003 mm 0,03 mm 0.03mm 0.03 mm
mm
Langentoleranz pro 100
+/- 01 mm +/-01mm +/-01mm +/-01mm +/-01mm
mm
Bei Schnittgutlangen von mehr als 200 mm ist beim Entladen eine Stiitzvorrichtung erforderlich SCHNITTLEISTUNG
o 10 - 80 mm 25-100 mm 25-125mm 30-150 mm 50 - 175 mm
. 10- 60 mm 25-80 mm 25-90 mm 30-130 mm 50 -130 mm
. 10 - 65 mm 25-90 mm 25-100 mm 30 -140 mm 50 -145 mm









B Antrieb mit magnetischer
Kupplung fir eine langere
Lebensdauer der Scheibe.

B Ein Servomotor mit
Kugelumlaufspindel sorgt fiir den
Vorschub des Sagekopfs.




Elektromotor und ®
Untersetzungsgetriebe sind mit
Riemen und Riemenscheiben
verbunden und gleiten auf
linearen, geneigten Fuhrungen.
Hierdurch werden das Einfahren
des Sageblatts in das Sagegut
optimiert und eventuelle
Vibrationen verhindert, was
wiederum einen wichtigen
Beitrag zur Verlangerung der
Lebensdauer des
Werkzeugs liefert.
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> PRODUKTIONSLEISTUNG

_ Schnelles Laden des Barrens in den Zufiihrer der Maschine. _ Automatische Schmierung aller beweglichen Teile
zur Gewahrleistung eines korrekten Betriebs. Die
Schmierung kann Uber die Maschinensteuerung zeitlich
vorprogrammiert werden.,

_ Ein Standsensor meldet dem Bediener, wenn der
Olstand unter die Mindestschwelle sinkt. Hierdurch
werden Maschinenstillstande vermieden und eine
Schmierung wahrend des Sagebetriebs gewahrleistet.

_ Spéaneforderer mit Schnecke fiir jegliches Material _ Angetriebene hydraulische Blrste flr das Entfernen
mit einer max. Hohe des Ablasses von 300 mm. von Spanen aus den Sageblattfreirdumen und fiir eine
Optional erhéltlicher, magnetischer Spéaneforderer langere Lebensdauer des Ségeblatts.

fur die  AuBenbefestigung, NUR fiir Eisenmaterial

geeignet.




m Am HMI Display werden die Anzahl der program-
mierten Werkstlicke, das laufende Programm und
die Stromaufnahme des Sageblattmotors angezei- :’)

at.

B Es befindet sich an einer leicht fiir
Programmierungs- und Wartungsarbeiten
zuganglichen Stelle auf der Vorderseite der
Maschine.

B Das HMI Display gibt auch Aufschluss liber die
erforderliche Schnittkraft.
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> GENAUIGKEIT

_ Der StumpfstoBschnitt und das Reststiick werden automatisch durch eine bewegliche Werksttickfiihrung von den
brauchbaren Werkstiicken getrennt. * Optional ist der kettenbetriebene Entlader fiir lange Schnitte erhaltlich.

_ Automatischer Riickzug des Zuflihrers nach jedem _EinfachzuersetzendeEinlagenfiirdie Sageblattfiihrung.
Schnitt um eine Reibung mit dem Material zu vermeiden.

> SICHERHEIT

_ Vollstandig durch ein Schutzgehause gesicherte
Maschine.

_ Alle Maschinenklappen sind mit Sigherheitsschaltern
ausgestattet, die die Maschine beim Offnen der Klappe
wahrend des Betriebs sofort stoppen.

_ Die Fronttliren kdnnen vollstandig gedffnet werden, um
den Austausch des Sageblatts zu erleichtern.
Sicherheitssensor flir die Meldung eines Druckabfalls
des minimalen Systems (MICROMIST).

frontale Sicherheitsabdeckung des Barrenlagers.



> FORTSCHRITTLICHE TECHNOLOGIE FUR HOHE LEISTUNG UND GESCHWINDIGKEIT

_ Servomotor. _ Der Sagekopf bewegt sich auf
linearen Fuhrungen und Belagen mit
Kugelumlaufspindel.

%
_ Uber FU verstellbare Sageblattdrehzahl _  Elektromagnetische  Bremse  zur
und Displayanzeige. Vermeidung eines Antriebsspiels

und somit langere Lebensdauer des
Sageblatts.

HYDRAULIKAGGREGAT DER NEUENSTEN GENERATION
GEWAHRLEISTET HOHE EFFIZIENZ UND NIEDRIGEN
ENERGIEVERBRAUCH.

13



B Materialzufihrer auf
Linearfihrungen mit Antrieb Uber
Servomotor und
Kugelumlaufspindel.

Ein hydraulisches Hebesystem
verhindert den Kontakt des Material
mit dem Tisch wahrend des
Vorschubs.
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m Geneigte hydraulische

Stirnschraubstdcke mit
Spanndruckregulierung.

Geharteten Schraubstockbacken auf
beiden Seiten des Schraubstocks.

Geneigter Schraubstock des
Zufihrers fir die Zufiihrung von
Material in der korrekten Lange.

Der Schrittmotor des Zufiihrers
ermoglicht einzelne Verschiebungen
von 1000 mm; die Steuerung erfolgt
mittels Servomotor und
Kugelumlaufspindel. Die Maschine
arbeitet mit einem Spezialzyklus,
falls kurzes Schnittgut gefragt ist. Die
Zufiihrung des Barrens erfolgt in
diesem Fall schrittweise, so dass ein
standig erneutes Fassen des
Schraubstocks vermieden wird.

Kleinster moglicher Schnitt ab 6 mm
fur alle Modelle bis zur Velocex 100
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B Maschine in ergonomischem Design,
flr einen einfachen
Sageblattwechsel, praktische
Kontroll-und Wartungseingriffe.




- LADEMAGAZIN FUR RUNDE STANGEN (GENEIGT) 6 M

- LADEMAGAZIN FUR NICHT RUNDE STANGEN (WAAGERECHT MIT PINS) 6 M

- BUNDELLADEMAGAZIN MIT RIEMEN 6 M MAX 2 T

- RAUCH-ABSAUGGERAT

- MAGNET-SPANEFORDERER (NUR AN DER STELLE VON FORDERSCHNECKE)

- MOTORBETRIEBENER SPANEFORDERER (NUR AN DER STELLE VON FORDERSCHNECKE)

- SICHERHEITSSCHUTZ F.STANGENLADEMAGAZIN

- TRAFO F. V.208, 220, 240, 480, 575

- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 1MT FUR LANGEN GROSSER ALS 50 mm

- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 2MT FUR LANGEN GROSSER ALS 50 mm

- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 3MT FUR LANGEN GROSSER ALS 50 mm

- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 1MT MIT HYDRAULISCHE TEILEAUSWERFER*

- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 2MT MIT HYDRAULISCHE TEILEAUSWERFER**
- MOTORISIERTE WERKSTUCK-ENTLADEVORRICHTUNG 3MT MIT HYDRAULISCHE TEILEAUSWERFER***
- SCHWINGENDE ZUFUHRER

- TELE SERVICE

- SAEGEBAND CERMET ODER HARTMETALL

* MAX. WERKSTUCKLANGE FUR DEN TEILEAUSWURF IST 500 MM
** Max. Werkstiicklange fiir den Teileauswurf ist 1000 mm
- #* Max. Werkstiicklange fiir den Teileauswurf ist 1500 mm

‘Y
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PLANUNG UND HERSTELLUNG VON SPEZIFISCHEN SAGELINIEN

Das Team der MEP-Techniker ist imstande Maschinen und Anlagen ftir
jegliche Anforderung zu entwerfen und zu bauen, ausgehend von

spezifischen Schnittlinien bis zu Schienenfahrzeugen fiir das Zuschneiden
von kontinuierlich von einer Formanlage produzierten Rohren usw.
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MEP SERVICE- PROGRAMM:
- KUNDENDIENST GLOBAL
- SUPPORT LOKAL

UNSERE ERFAHRUNG UND
KOMPETENS IM DIENSTE IHRER
EFFIZIENZ, JEDEN TAG!

MEP biete rund um die Uhr
kundenspezifische Losung flr
maximale Produktionsleistung:

- TRAINING,

- SOFTWARE,

- SERVICE & SUPPORT,
- OPTIMIERUNG,

- INTEGRIERUNG,

- AKTUALISIERUNG

ERSATZTEILE

SERVICE & SUPPORT

SOFTWARE-AKTUALISIERUNG

B Weltweit vernetzte Ersatzteillager und
Logistikstandorte:
Pergola (ITALIEN), Woodstock (KANADA),
Conway (USA), Sdo Paulo (BRASILIEN),
Suzhou ( CHINA)

H Schnelle Ersatzteillieferungen.

B Der Kundendienst stellt einen Mehrwert im

Unternehmen dar. Zuverlassig, dynamisch
und kompetent bei der Installierung und
Inbetriebnahme der Maschinen, bietet er
auch Schulungskurse bei MEP fiir die
Ausbildung von technischem Personal.

TRAINING

B Hochqualifizierte Trainer festigen lhr Know

how.

B Weiterbildungskurse fiir Maschinenwarter

iiber den spezifischen Einsatz der
Maschinen.

B EINFACHE UND SCHNELLE

DATENUBETRAGUNG:
Software-Aktualisierungen

und - Anderungen per E-Mail fiir die
Speicherung mittels USB Schnittstelle auf
SD oder MMC Cards und danach im
Controller iber den entsprechenden Slot
auf der Bedienkonsole.
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IN DEM MUSEUM UNSERER STADT GIBT

ES DIE EINZIGE VERGOLDETE BRONZE GRUPPE

AUF DER GANZEN WELT

museo.bronzidorati@libero.it

MEP SPA

Sede Operativa: Via Enzo Magnani, 1
61045 PERGOLA (PU) ITALY

Tel. (+39) 072173721

Sede Legale: Via Brera, 3

20121 MILANO (MI) ITALY

R. Imprese, C.F. e P. IVA n°13051480153
Cod. EORI IT13051480153

Capitale Sociale € 10.372.791,00 int. vers.
Pec: mepspa@mepsaws.legalmail.it
www.mepsaws.com
mepspa@mepsaws.it






