





FITA SEMIAUTOMATICA DE DUPL

Ful " |A E SIMPLICIDADE E
/‘ A AMAI%ls FERROSOS E NAO FERROSOS

Ideal para corte de tubos de até 450 mm.

Ideal para corte de tubos de até 560 mm.

Ideal para corte de tubos de até 660 mm.

Ideal para corte de tubos de até 860 mm.

THUR LINE

Ideal para corte de tubos de até 1020 mm.



SERRA DE FITA
SEMIAUTOMATICA

DE DUPLA COLUNA




PLC STANDARD

> CARACTERISTICAS PADRAD

» Pressao variavel das morsas » Pressao variavel das morsas
» Laser

» Visualizador de descida do cabecote

» Touch screen

» Cabecote de guia de Iamina hidraulico

> OPCIONAIS

» Morsa vertical para corte em feixe
» Morsa vertical hidraulica para corte em feixe na capacidade maxima de corte
» Inclinagéo do cabegote de 3°
» Lubrificagcdo por névoa
» Transformador para voltagem diverso de V.400-415 50 Hz
» Lamina bimetalica

» Laser (s6 para PLC STANDARD)
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THOR LINE CARACTERISTICAS TECNICAS

> CARAGTERiSTICAS
TECNICAS

CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO THOR 450 THOR 560

Corte minimo 15 mm
Fixagdo minima 45 mm
Abertura maxima da morsa 460 mm
Abertura maxima da morsa vertical 460 mm

Dimensoes da fita 6600 x 41 x 1.3 mm

Velocidade da lamina 20 - 100 m/min
Poténcia motor da lamina 7.5 Kw (10 HP)
Poténcia motor da unidade hidraulica 1.1 Kw (1.5 HP)
Peso da maquina 4000 Kg

Dimensoes

Dimensdes para transporte

25 mm

60 mm

570 mm

565 mm

7700 x 54 x 1.6 mm

20 - 100 m/min
11 Kw (15 HP)
2.2 Kw (3 HP)

5500 Kg

3350 x 1500 x 2175 mm 3850 x 1600 x 2280 mm

4500 x 1750 x 2300 mm 4000 x 2200 x 2350 mm

CAPACIDADE DE CORTE - 0°

O 450

M| 450 x 450 mm
Morsa vertical hidraulica para corte &R 450 x 270 mm
em feixe
Morsa vertical hidraulica para corte em % 450 x 420 mm

feixe na capacidade maxima de corte

560

560 x 560 mm

560 x 340 mm

560 x 515 mm

CAPCIALE E IR I R

O 420
M| 450 x 420 mm
Morsa vertical hidraulica para corte 450 x 270 mm

em feixe

Morsa vertical hidraulica para corte em %
feixe na capacidade méaxima de corte

450 x 400 mm

525

525 x 525 mm

525 x 340 mm

525 x 480 mm



CARACTERISTICAS TECNICAS THOR LINE

THOR 660

25 mm
60 mm
670 mm
665 mm
8800 x 67 x 1.6 mm

20 - 100 m/min

11 Kw (15 HP)

2.2 Kw (3 HP)
6200 Kg

4300 x 1700 x 2474 mm

4500 x 2200 x 2545 mm

THOR 860

25 mm
60 mm
870 mm
865 mm
9300 x 67 x 1.6 mm

20 - 100 m/min

15 Kw (20 HP)

2.2 Kw (3 HP)
7800 Kg

4500 x 1750 x 3000 mm

4700 x 2200 x 3100 mm

THOR 1020

25 mm
60 mm
1030 mm
1030 mm
11000 x 67 x 1.6 mm
20 - 100 m/min
15 Kw (20 HP)
2.2 Kw (3 HP)
9500 Kg
5100 x 2100 x 3300 mm

5300 x 2200 x 3400 mm

660

660 x 660 mm

660 x 400 mm

660 x 615 mm

860

860 x 860 mm

860 x 520 mm

860 x 800 mm

1020

1020 x 1020 mm

1020 x 620 mm

1020 x 950 mm

610

610 x 610 mm

610 x 400 mm

610 x 565 mm

805

805 x 805 mm

805 x 520 mm

805 x 750 mm

970

970 x 970 mm

970 x 620 mm

970 x 900 mm



THOR LINE CABECOTE DE CORTE

> GABEGOTE DE CORTE

» Tanque do liquido refrigerante incorporado no interior do pedestal e bomba do
liquido refrigerante de alta vazao para uma limpeza constante da lamina, o que
favorece sua maior duragéo.

» O sistema hidraulico de tensionamento da lamina mantém tenséo constante du-
rante o corte.

» Escova de limpeza da Iamina motorizada mediante sistema hidraulico para uma
limpeza constante da Iamina, o que favorece sua maior duracgéao.

» Parada automatica da maquina em caso de quebra da lamina.

» Memorizagao automatica da altura do cabegote de corte.

» O alinhamento automatico do cabecote dianteiro de guia da |lamina relativamente
as dimensodes das barras a cortar reduz os tempos de configuragdo da serra inde-
pendentemente do tamanho do material.

» Velocidade de descida do cabecote controlada e retorno rapido através de um
sistema totalmente hidraulico.

» Sistema manual de lubrificagdo de todas as partes moveis da maquina.




CABECOTE DE CORTE THOR LINE

Avango do cabegote sobre guias lineares com Volantes em ferro fundido para a rotacéo da
patins pré-carregados com recirculagdo de lAmina.

esferas que garante reducéo das vibragGes Volante motriz montado em um mandril
mecanicas e uma maior estabilidade de corte. especial do redutor.

O sistema de plaquetas de guia da lamina
em metal duro, com rolos anti-vibragao e ex-
tremamente resistente ao degaste, contribui
para garantir a maxima duracdo da lamina e
estabilidade de corte.

Lampada para a iluminagao.




THOR LINE FIXAGAO DO MATERIAL

> FIXACAC
DO MATERIAL

» Morsa com bloqueio duplo para um melhor aperto e
cortes sem rebarbas: a morsa com aperto duplo permite
segurar a peca tanto do lado de carga, como de descarga
durante o corte.

» Morsa de corte hidraulica com cilindro hidraulico de efeito
duplo.

» Cabecotes de guia da lamina moveis montados em guias rigidas
e ligados mecanicamente a morsa movel, garantindo assim seu cor-
reto posicionamento em fungcéo das dimensdes da barra.

» O sistema de fixagédo hidraulico de duplo bloqueio do material garan-
te uma fixagao eficiente e segura mesmo no caso de tubos, impedindo a
criacao de rebarba no fim do corte.

» Area de carga composta de uma mesa de roletes e rolos verticais para colocar
e conter o material a ser cortado.
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THOR LINE ESTRUTURA

> ESTRUTURA

» Maquina com desenho ergondmico que facilita a troca da lamina, a checa-
gem regular e a manutengao preventiva.

» Estrutura robusta em ago soldado: construcido antitorcido para absorver as
vibragdes e proporcionar a maquina estabilidade de corte e uma longa vida util
das laminas.













THOR LINE TECNOLOGIA

> TECNOLOGIA

» Regulador de descida do cabegote automatico através de uma valvula com con-
trole infinitesimal que se auto-regula com base na dureza e dimensdes do material,
sem a necessidade de intervencao do operador.

» O transportador de cavacos de parafuso garante melhores condicbes operacio-
nais e uma reducao do tempo de trabalho evitando interrupgao do processo produ-
tivo para remog¢ao manual dos cavacos.

» Memorizagao automatica da altura do cabecgote de corte.




TECNOLOGIA THOR LINE
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O inverter para regulagem continua da velo- O motor da lamina é acoplado ao redutor.

cidade da lamina permite ajustar a rotagao da A velocidade de rotagao da lamina é ajusta-

Iamina de acordo com o tipo de material. da no console da maquina através de um
inverter.

Centralina hidraulica de ultima geragédo de Dispositivo de apoximagao rapida garante

alta efeciéncia e baixo consumo energético. posicionamento do cabegote muito proximo

Centralina hidraulica e tanque em duas pecgas ao material, reduzindo o tempo de ciclo e

para facilitar a respectiva manutencao. danos a lamina, independentemente das di-
menc¢des do material.




PLC STANDARD




CONTROLE THOR LINE

> CONTROLE

» Programacéo dos ciclos de corte user friendly.

» Controle geral da maquina com botdes de comando, PLC, inverter para a va-
riacdo das rotagbes da lamina, transformador, contator auxiliar, conector com
fusiveis.

» As valvulas hidraulicas e o regulador para a descida do cabecgote sao facilmente
acessiveis e localizam-se no painel de controle.

HMI STANDARD PLC
FUNGOES / CAPACIDADES

Visualizador de descida do cabecgote \ X
Cor v preto e branco
Visibilidade e nitidez da tela alta média
Memoria HMI & PLC alta baixa
Upload e download de programas facil dificil
Download sem computador no local via cartao SD % X
Comunicagéo Analégico e Modbus ambos Apenas Modbus
Aumento Input/Output Al x
Madulos adicionais podem ser adicionados ndo podem ser adicionados
Limite definido de velocidade do motor da lamina Al X
Visualizador de descida do cabecote v X
Opgéo idioma v v
Analégico I/0 v x
Mensagem de alarme Al x

OPCIONAIS COMPATIVEIS DISPONIVEIS

Eliminador de cavacos On/Off \ X
Refrigerante / por névoa \ v
Inverter para variagdo de rotagao da lamina \ v
Limite de velocidade da lamina A\ x

Subida do cabegote de corte com serra ON/OFF \ v
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SERVICO DE ASSISTENCIA TECNICA

O Servigo de Assisténcia Técnica MEP coloca
a sua disposi¢do um conjunto de servicos que
ha anos nos distinguem.

PLANOS DE MANUTENCAO

Os beneficios de uma manutengéo periddica
sdo muitos: quebras e avarias menos fre-
quentes, maior vida Util da maquina e de seus
componentes, sistema mais eficiente.
Descubra o plano mais adequado as suas
exigéncias produtivas ou verifique se esta di-
sponivel um KIT de manutengdo para a sua
maquina: maximize a eficiéncia para evitar
suspresas desagradaveis! Previna paradas
de maquina custosas com o apoio dos nos-
sos técnicos.

PECAS DE REPOSIGAO

Nossos técnicos estdo sempre prontos para
auxilia-lo na identificagdo de pegas, mesmo
para maquinas fora de linha, garantindo um
envio em 24-72 horas a partir do pedido da
maneira mais rapida.

Além disto, a estocagem e logistica modernas
garantem que nosso estoque de pegas esteja
sempre otimizado para garantir a maxima di-
sponibilidade.

PLANOS DE TREINAMENTO -

Desenhados para a sua serra ou linha de cor-
te MEP: avangados e orientados ao cliente e
ao pessoal de produgdo, os cursos abordam
teoria e pratica diretamente na maquina!
Destaque-se da concorréncia aproveitando
ao maximo a sua serra!




REVISOES
Restaure a eficiéncia produtiva da sua serra,

melhorando a produtividade, a precisdo de
corte e a seguranga.

SERVICO DE
ASSISTENCIA

TECNICA

INTEGRAGOES E OTIMIZAGOES

Atualizagbes para melhorar a versdo do
software em uso, juntamente com as inte-
gragdes necessarias para conectar e unificar
suas partes com outros sistemas, maximizam
a eficiéncia de sua produgao aproveitando ao
maximo seu potencial.




LINE ANOTAGOES

> ANOTAGOES
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